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Patentanspruche 

TT^Verfahren zur Montage eines elektrischen Bauteils, z.B. eines 
veranderbaren Kondensators, auf eine, auf der RUckseite eine ge- 
druckte Schaltung Oder Druckmatrize aufweisende Schicht Oder 
Platte, welche zur Durchfuhrung der End- und/oder Erdungskontakte 
dienende Gffnungen und ein entfernbares Lot schutzbauteil odgl. 
aufweist, dadurch gekennzeichnet , dafi die Stirnfl&che des Stell- 
gliedes des Kondensators vor dem Loten in Abstand zu einer Ober- 
flSche der Bef estigungsplatte odgl. oder hochstens dicht an diese 
herangefuhrt , gehalten ist, dann das Tauchloten der End- und/oder 
Erdungskontakte auf der entgegengesetzten Seite dieser Platte 
ausgefUhrt und zuletzt ein direkt unterhalb der Stirnseite des 
Stellglieds oder daneben liegender Bereich dieser Platte entfernt, 
z.B. abgebrochen wird. 

2. Befestigungsplatte zur Ausfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, dafc sein entfernbarer Bereich (11) teil- 
weise von einem, in der Platte (1) vorhandenen Schlitz (12) umfafit 
ist und vorzugsweise sich Uber die ganze Plattendicke erstreckt. 

3. Platte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi der Schlitz 
aus einer Mehrzahl von diskontinuierlich nebeneinander angeordne- 
ten Offnungen besteht, die vorzugsweise Schlitzform haben. 
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*J . Bef estigungsanordnung zur Montage eines elektrischen Bauteils, 
z.B. eines ver&nderbaren, miniaturisierten Kondensators , auf eine, 
auf der Rtfckseite eine gedruckte Schaltung oder Druckmatrize auf- 
weisende Schicht Oder Platte, welche zur Durchfiihrung der End- 
bzw. Erdkontakte dienende tiffnungen und ein entfernbares L5t- 
schutzbauteil aufweist, dadurch gekennzeichnet , daft das Stellglied, 
z.B. ein Kolben (4) bei auf die Platte auf gesetztem Bauteil (2) 
nur bis zu einer Oberflache herangef Cihrt ist oder hierzu einen 
Spalt aufweist, w&hrend unmittelbar unter oder neben ihm ein 
Bereich (11) der Platte (1) als Abbrechteil angeordnet und/oder 
ausgebildet ist. 
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Alps Electric Co., Ltd. 3. Dezember 1979 

Tokio 145/ Japan, 1-7 Yukigaya IG/ri VC-252 

Otsuka-Cho, Ota-Ku 

Verfahren zur Montage eines elektrischen Bauteils, z.B. eines 
ver&nderbaren Kondensators 

(Priorit&t der japanischen Anmeldung 53 158295 vom 20. Dez* 1978) 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Montage eines elektri- 
schen Bauteils, z.B. eines verSnderbaren Kondensators, auf eine, 
auf der RUckseite eine gedruckte Schaltung Oder Druckmatrize 
aufweisende Schicht oder Platte, welche zur DurchfUhrung der End- 
kontakte dienende Offnungen und ein entfernbare> Lotschutztoauteil 
odgl. aufweist. 

Es ist bereits bekannt , solche Verfahren filr miniaturisierte 
Kondensatoren, beispielsweise bei der Abstimmung der amplituden- 
modulierten Rundf unkgerSLte udgl . , zu verwenden, wobei die zum 
Abgriff dienenden Endkontakte und ein zu betatigendes Stellglied 
wie ein Plunger, ein Schaft odgl. des Kondensators sich in glei- 
cher bzw. paralleler Richtung erstrecken. Nachdem der ver&nder- 
bare Kondensator auf eine Platte odgl., die eine gedruckte Schal- 
tung bzw. Druckmatrize tr£gt, raontiert ist, kann das Stellglied 
welches gegenUber bzw. in Flucht zu einer Offnung in dieser Plat- 
te liegt, von der RQckseite der Platte betatigt werden. Bei dieser 

030028/0620 



U - z - 

2949914 

Montage komrat es also darauf an, filr das Ger&t eine gedrungene 
Bauweise zu erreichen bzw. den winzigen veranderbaren Kondensator 
bequem und leicht aber auch betatigbar auf der Platte zu mon- 
tieren, wobei eine wirksame und einfache Montage angestrebt wird. 

Eine bekannte AusfUhrung wird anhand der Figuren 1 und 2 der 
Zeichnung erlautert. Hier ist in der mit der gedruckten Schaltung 
versehenen Platte 1 eine Offnung 3 zur Betatigung des Stellglie- 
des.beispielsweise eines Tauchkolbens , eines Stempels oder Kolbens 
1, vorhanden. Als AnschluB dienende Endkontakte 5 und Erdungskon- 
takte 6 des Miniaturkondensators 2 werden durch jeweilige Gffnun- 
gen in der Platte 1 hindurchgeftlhrt . Eine Leitermatrize auf der 
RUckseite der Schicht bzw. Platte 1 und zugehorige Kontakte 5 und 6 
des Kondensators 2 werden verbunden und fixiert durch einen einzi- 
gen Arbeitsschritt, indem TauchlSten (automatisches LOten) be- 
nutzt wird. Da jedoch der BetStigungskolben H und ein Teil des 
verSnderlichen Kondensators 2 unmittelbar dem LOtbad gegenUber- 
liegen, bzw. durch die Offnung 3 zugSnglich sind, muB dafUr Sorge 
getragen werden, daB das Lot- und L6tf lufimittel nicht zum Betati- 
gungskolben 4 gelangen kann, aber auch nicht in das Innere des 
Kondensators 2 durch ein Lagerteil odgl. gelangen darf. Dies 
hatte die Folge, daB der Betrieb des Kondensators gestart, nach- 
teilig beeinfluBt oder er beschadigt wird. Um dies zu vermeiden, 
ist es bereits bekannt, den Kolben 4 mit einer gegen Hitze wider- 
standsfahigen Kappe o dgl. 7, vgl. Pig. l, zu versehen oder rait 
einen Deckel 8 aus warraewiderstandSfShigera Material, welche die 
(Jffnung 3, wie aus Fig. 2 ersichtlich, zudeckt. 
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Die bekannten Verfahren sind jedoch noch insofern nachteilig, als 
der Verfahrensschritt, die Kappe 7 Oder den Deckel 8, beide aus 
wSrmebestandigem Material, vor dem Loten anzubringen, als auch 
der zusatzliche Schritt, die Kappe 7 oder den Deckel 8 nach Voll- 
endung des LStens wieder zu entfernen, unerlaBlich sind. Es hat 
sich gezeigt, daB die Arbeitsschritte des Gesamtverfahrens , ins- 
besondere in der Massenproduktion , UbermaBig stark erschwert und 
verzSgert werden. Genauso nachteilig ist auch, daB man separate 
Bauteile 7,8 herstellen, lagern, zu- und abfUhren und entsprechend 
wieder lagern muB und hierbei muB auf Nicht verlierbarkeit beson- 
ders achtgegeben werden. Die Herstellungskosten werden hierdurch 
zusatzlich erhoht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorstehenden Nach- 
teile zu vermeiden und ein Verfahren anzugeben, bei dem ein elek- 
trisches Bauteil, insbesondere eine verSnderbarer Kondensator, 
derart montiert wird, daB die wahrend des Tauchldtens vorhandene 
gefahrliche Hitze als auch das Verschleppen des FluBmittels oder 
des LOsungsmittels zura Bauteil hin wirksam vermieden werden kann, 
ohne daB zusatzliche Lotschutzbauteile erforderlich waren. Hier- 
bei wird auBerdem eine hohe Arbeitsef fekti vitat sichergestellt . 

ErfindungsgemaB wird dies Aufgabe durch den Gegenstand eines der 
PatentansprUche gelOst. 

Hierbei wird vorzugsweise so vorgegangen, daB zunachst, wie ein- 
zeln an sich bekannt, die dem Abgriff odgl. dienenden Endkontakte 
des elektrischen Bauteils durch die entsprechenden Offnungen in 
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der Platte bzw. der Schicht, die die gedruckte Schaltung tr£gt, 
hindurchgeftthrt werden, hierbei die Endkontakte protuberant, d.h. 
die vorstehenden Enden, hinter der RUckflSche der Platte 

Oder Schicht durch Tauchloten gelotet werden. Dem soil der Arbeits- 
schritt folgen, da£ das entfernbare Bauteil Oder Teil in der mit 
der Druckmatrize versehenen Schicht Oder Platte entfernt wird, 
niit dem Eifblg, dafi das Stellglied des elektrischen Bauteils von 
der Riickseite der Schicht oder Platte betatigbar wird. 

W&hrend die bekannte Ausf Uhrungsf orm in den Figuren 1, 2 darge- 
stellt ist, in stirnseitiger > teilweise geschnittener Ansicht, 
ist eine bevorzugte Ausfilhrungsf orm der Erfindung in den Figuren 
3-5 dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 3 eine stirnseitige Ansicht des elektrischen Bauteils, 

teilweise im Schnitt, in der Position vor dem LSten an 
die im Schnitt gezeigte Platte bzw. Schicht; 

Fig. ft eine Draufsicht auf die Platte bzw. Schicht, welche die 
gedruckte Schaltung odgl . trSgt; 

Pig. 5 eine stirnseitige, teilweise geschnittene Ansicht, die 
Bauteil und Platte in dem Zustand zeigt, nachdem das 
entfernbare Bauteil bzw. Teil entfernt ist und 

Fig. 6 eine schematische , geschnittene Ansicht einer artdoren 
AusfUhrungsforra rait Platte und Bauteil. 



GeraSU& Figuren 3 -5 hat der Miniaturkondensator 2 einen zur BetSL- 
tigung dienenden Kolben ft sowie Endkontakte 5 zum AnschluB an den 
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SuBeren Leiterkreis, ferner Erdungskontakte 6. Eine Schicht Oder 
Platte 1 mit einer gedruckten Schaltung bzw. Matrize, die zur 
Montage des Kondensators auf ihr dient, hat Offnungen 9, damit 
die Endkontakte 5 hindurchgefUhrt werden kdnnen und weitere Off- 
nungen 10, die dazu dienen, die Erdungskontakte 6 hindurchzufiih- 
ren und weiter ein Teil bzw. Bauteil n, welches das entfernbare 
Bauteil sowie in Bezug auf den Kolben H angeodnet ist , vgl. ins- 
besondere Pig. 3, wobei der groBere Teil des Bauteils 11 von ei- 
nem Schlitz 12uirfa6t wird. 

Zwecks Montage des Kondensators 2 werden zunachst die Endkontakte 
5 und 6 jeweils durch die Offnungen 9 und 10 hindurchgefUhrt und 
den PuBteil 2a des veranderbaren Kondensators 2 konunt zum Anschlag 
in der Platte oder Schicht 1, urn den Kondensator zu positionieren . 
Der Kondensator 2 ist vorlaufig an der Platte 1 dadurch fixiert, 
indem die elastische Spannung von entsprechend gebogenen PUBen 6a 
der Erdungskontakte 6 ausgenutzt wird. In diesem Palle ist die 
vorstehende Lange des Kolbens kleiner als diejenige der End- bzw. 
Erdungskontakte 5 bzw. 6 bemessen. Aus diesem Grunde kann die 
Stirnflache des Kolbens H nicht gegen die Oberflache der Platte 1 
anstolien. 



Nun wird die Platte 1, auf dem Kondensator 2 und andere (nicht dar- 
gestellte) elektrische Bautale montiert sind, durch eine vorbe- 
stimmte Einrichtung, Z . B . einen Transportgut odgl. zum L6tbad 
transportiert; End- und Erdungsklemmen 5 bzw. 6, die an der Rdck- 
seite der Platte 1 vorstehen und eine Leitermatrix odgl. (nicht 
dargestellt) auf der RuckflSche der Platte 1, werden verbunden bzw. 
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befestigt, wie die Lotmasse 15, vgl. Pig. 5, es andeutet. Da in 
diesem Palle die Breite des Schlitzes 12 relativ sehr klein ist, 
besteht keine Gefahr, dafi Lot- und L5sungsmittel ttber den Schlitz 
12 ilber die FlSche der Platte 1 hindurchdringen bzw. sich vertei- 
len ktinnen. Ferner braucht das Tauchltften nicht in einem Zustand 
zu erfolgen, wobei eine Offnung 3, wie bei bekannten AusfUhrun- 
gen, vorhanden ist, mit dem grofien Vorteil, dafi der Kondensator 2 
und andere vorhandenen elektrischen Bauteile, die auf Hitze, Dampf 
etc. empfindlich sind und auf der Platte 1 montiert waren, durch 
diesen Eingriff warend des Ldtens zerstSrt wUrden. 

Der Teil bzw. Bauteil 11 wird durch Ansetzen eines geeigneten 
Werkzeugs, z.B. der Schraubenzieherspit ze odgl. in den Schlitz 12 
entfernt und erst hierdurch eine Offnung 3 gebildet. Durch das 
Loch 3 wird ein Bauteil, z.B. eine Rolle, Riemenscheibe, RSdchen, 
an den Kolben H befestigt. Hiermit ist die Einrichtung montiert. 

Vorstehend war auf das Ausfilhrungsbeispiel Bezug genommen, bei 
dem zu ent fernendor* Teil 11 unterhalb des ver&nderbaren Kondensa- 
tors 2 Oder eines Squivalenten elektrischen Bauteiles angeordnet 
ist. Die Erfindung ist auf dieses, wenn auch bevorzugte Beispiel 
nicht eingeschr&nkt . In einzelnen F&llen ist es sehr ntttzlich, 
dieses Bauteil 11 nahe des elektrischen Bauteils Ik, wie aus Fig, 
6 ersichtlich, anzubringen. Ferner kann der Schlitz eine abwei- 
chende Form , nicht eine in Fig. k gezeigte kontinuierliche Form 
aufweisen, sondern auch aus einer entsprechenden (grtfBeren) An- 
zahl kleiner, nebeneinander liegender stichartiger Schlitze 
einer Stichmaschine haben. Erf indungsgem&B soil der Schlitz vor 
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allem eine Gestalt haben, welche das Entfernen des Bauteils 11 
ermcSglicht und erleichtert und die ent sprechende Abwandlung der 
Schlitzform richtet sich hiernach. 

Aus Vorstehendem ist ersichtlich, da& der bewegliche Teil bzw. 
Bauteil 11 das elektrische Element wShrend des Tauchldtens schiitzt. 
Es ist nunmehr nicht mSglich, dass Lot- und LSsungsmit tel bzw. Flufi- 
mittel am elektrischen Bauteil anhaften, so daft es durch Hitze 
Oder Dampf wShrend des L6tprozesses beschSdigt wUrde und besondere 
separate Kappen udgl. wie bisher zum Schutz wShrend des LSt- 
vorganges entbehrlich sind. Der einzige einfache Arbeitsschritt 
besteht gemSfi Anmeldung lediglich in dem Entfernen eines entspre- 
chend vorbereiteten entfernbaren Bauteils, welches entsprechende 
Schlitze aufweist, welches einfacher und wesentlich billiger ist 
als das separate Aufbringen und Entfernen von Kappen und Deckeln, 
die ja besonders jedem einzelnen Kolben bzw. Stellglied angepafit 
sein mtlssen. 
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